NUSSBAUMRrn

Istruzioni per il calcolo della perdita di pressione di installazioni d'acqua potabile

Calcolo della perdita di pressione NUSSBARUMrN
Direttive W3 della SSIGA per installazioni ¢'acqua potabile (edizione 2013)
prosece [ P R BRG] vorvers vl O 1 v R
Aprire scheda ¥ Densita dell'acqua 999.7 [kglm’)
o 9 9 0 Viscosita cin. 1.31E-06 [m’ls]
Materiale Diametro Flusso massimo Perdita di pressione Pminrid.  100.0
tubo tubo w| @ I-I totale Tubo | Tubo RU
5] [mm] 5} Ws] [Us] [kPa/m] | [kPa] [kPa]
0.00 0.00 0 1
0.00 0.00 0 1
0.00 0.00 0 1
0.00 0.00 0 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.00 0.00 1
0.00 0.00 0.00 1
0.00 0.00 0 0.00 1
0.00 0.0 0 0.00 1
0.00 0, 0.00 1
20 | 0.00 0 0.00 1
Eliminare: solo con tasto Delete! Totale perdita di pressione Ap.  kPa 0.0
ocita d Ap, con fattore W3 0.85 KkPa 0.0
ond 0r 47io + evt. elementi apparecchi agg. Apeg, kPa -
D 0 p + differenza d'altezza h; m prz  kPa 0.0
0 di distribuzio + pressione di flusso min. nel punto di presa Pkl kPa I
2.2015 ¥3.01.  R. Nussbaum SA + perdita di pressione riduttore Appy kPa
: Pressione min. fan kPa [ 100.0)
m

@ Selezione del sistema per tratto parziale (TP) © Lunghezza del singolo TP

@ Flusso cumulativo per tratto parziale (0.1 1/s = 1LU) @ Numero pezzi speciali per TP (inserire tramite scheda)

Procedimento

1.

Inserire i dati di progetto (nome progetto dell'immobile o impianto, temperatura dell’acqua attuale, sigla/visto).

Se necessario, inserire |a differenza d'altezza massima.

Per ogni tratto parziale (TP) cliccare sulla cella della tabella @ per selezionare il sistema Nussbaum corrispondente: 1 © Optipress, 2 o Optiflex, e cliccare
sulla freccia a discesa () per selezionare la dimensione del sistema. Esempio: 1.042 = Sistema Optipress, diametro 42 mm

Calcolo della perdita di pressione NUSSBAUMrn
Direttive W3 della SSIGA per installazioni d'acqua potabile (edizione 2013)
Aprire scheda ¥ Densita dell'acqua 9997  [kg/m?
o 9 9 9 Viscosita cin. 1.31E-06 [m’ls]
e Pmin rid. 100.0
‘ TS totale
kPal | [kPa]
0.00 1
. M. "
J ti 1
i tubo - 1
[ 0.00 1
0.00 1
0.00 0.00 0.00 1

lezionare il sistemal

Dim Optipress
Dim Optiflex




Somma LU nel TP

Tabella LU

0.1 =1 LU (Lavabo)
0.2 = 2 LU (Doccia)

0.3 = 3 LU (Vasca da bagno) 0.00
0.5 = 5 LU (Rubinetto da 0.00
giardino) 0.00

0.00

3. Nella cella «QT» della tabella @ inserire la somma di tutte le LU del TP corrispondente.

Esempio: 2 lavabi (2 x 0.1) + 1 vasca da bagno (0.3) + 1 doccia (0.2) = 0.7
4. Controllare la velocita di flusso (colonna verde).

o

2i

NUSSBAUMRrn

Viscosita cin. 1.31E-06 [ms]

Perdita di pressione | Pminrid. 1000 |

Tubo | Tubo RU TS totale

lszIrnl [kPa] [kPa) [kPa] [kPa]

0.00 0.00] 1
0.00 1
0.00 1
0.00 1
0.00 1
0.00 1
0.00 1
0.00 1

Viscositacin. 131E-06  [mds]

Perdita di pressione

Tubo RU

[kPa] [kPa]

0.00 0.00 1
1

5. In base al numero di tratto parziale (N° TP) inserire nella cella «Lunghezza TP» della tabella € la lunghezza del tratto parziale in metri.
6. Percompletare la cella @ selezionare il foglio della tabella corrispondente (FT) in base alla dimensione e al sistema selezionati.

Selezione: «Optipressy, «Optiflex-Profix», «Optiflex-Press» e «Optiarmatur»

Eliminare conlenulil

AR
ne Simbolo | Denominaz. d c 1 7 3 4 S
z | pz. | pz. | pz. | pz.

% 18 | 05
@ 2 | 02
; 28 0.4
Q
| 3 35 0.2
20000 §  [lleaTa
Z 54 | 03
g 64 0.3
g 761 0.3
S 889 0.2
108 0.2
. 16 | 05
2 18 | 03
©
g 22 0.7
s 28 | 04
3 35 | 03
80004 ﬁ 2 42 | 02
4 54 | 02
2 64 | 02
% 764 | 02
E 389 | 02
108 | 0.1
15 | 03
18 0.3

Per il calcolo del
di flusso

Optipress-Aguaplus-Ti
'l

54 | 01 | . in caso di pezzi a
f 64 | 01 | | .S. ) P’F't [T ridoti si applica
010 NUMEr Intern o
' 764 | 01 | L Ivgiore ds:‘ae'
S 889 [ 0.1
T uguale
Portata 108 | 0.1 pezzo a
" 15 | 13 con la dimensione
18 1.2 m:||'1|y|a del pezzo
5 2 | 11 a T ridotto.
H 2%
d 3_ 35
g
s
o ®

1 o
H 4 b K

Eliminare contenuti |

9

Tty
TP[TP[ TP TP TP
ne simbolo | Denominaz. d ¢ lal2]3]afs
pz.| pz.|pz. | pz.|pz.|E
[0.0[0.0f0
85100/ ' Optifles-Profix- %4u16 14 | |
85106 Seatola a 90 Y%x 20 14 a
Numero pezzi —
Optiflex-Profiu- %164 16 12 || Solo numeri interi | |
Scatola doppia %% 20 % 16 13 [ L
8511 Portata ad %% 204 20 14
85111 ﬁ Optifles-Prafix- % % 16 u 16 13
r Seatola doppia Y% x16 % 16 21
Deflusso a5l % %20 u 20 2.1
Y%x16-25mm | 14
" ! %u20-25mm | 14
85115 i U""F"";‘.F:f“"' %n20-2Tmm | 13
%x16-39mm | 1.0
% x20-39mm | 36
§ ] % x16x16-39mm | 0.7
\fl ﬁ %’:‘ﬂ:::’;:f‘n Vw205 16-33 mm| 1.0
8517 Portata %4 120%20-39mm| 09
g ] %x16x16-39mm | 16
\r ﬁ %:"::::::;ﬂf'b %%20%16-33 mm | 3.1
Deflusso Y% 1 20x20-39 mm| 3.1
Ot P 16 %16 06
85140 i- i 20x20 0s
25% 25 05
] 16 0.4
I k U‘p\lflea:r-lpruﬁu- 20 03
262 Portata 25 0.2
16 0.8
DptiFIesfr-iProﬁu- 20 )
Derivazione 25 1.1
16 % 16 0.3
’ 20 x 20 0.2
asize | ([ | Tl Prole 20416 07
- 25%25 0.1
25 % 20 1.0
86002/ 16 1.0
86003 con m opuler 20 10
85150 25 1.0
Totale L 00/00{o0foooo]o

2.2015V3.01. © R. Nussbaum SA

L'utilizzatore é esclusivo responsabile della correttezza.

7. In base al tratto parziale (TP) e alla dimensione, inserire il numero delle rubinetterie utilizzate nel tratto parziale.
Attenzione: controllare la direzione della portata! Vedere anche la nota sulle installazioni di pezzi a T!

Flusso massimo

Q
[s]

0.40

000 |

8. Procedere quindi con ogni tratto parziale e controllare il valore in basso a sinistra e la velocita di flusso!
Se un sistema o un valore non corrisponde ai dati del calcolo della perdita di pressione, la cella della
tabella viene evidenziata in rosso!

Viscosita cin. 1.31E-06 [m?s]
Perdita di pressione P d 00
totale Tubo RU s totale
[kPa] [kPa] [kPa] [kPa]
0.70 0.07 0.77 0.77( 1
[ 000 1
Totale perdita di pressione Ap,  kPa 156.0
Ap, con fattore W3 0.85 KkPa 132.6
+evt. elementi apparecchi agg. AP kPa
Viscosith cin.  131E-06 Imis) + differenza d'altezza h; m Prez kPa 2043
+p di flusso min. nel punto di presa. Per kPa
ﬁxﬂmr Pl:l‘m % + perdita di pressione riduttore Appy kPa
[ sl [ [ F min. la kPa 528.9
10364 | 5230 18603 | 16.03] 1
| [ oo 1




